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MECANISMOS DE ESTABILIZACION/SOLIDIFICACION

INTRODUCCION y e ‘ i | " '
En el caso de metales, los mecanismos consisten principalmente en convertir al metal en

La generacién y gestion de residuos sdlidos y en particular de residuos peligrosos | precipitados insolubles. Los mecanismo incluyen precipitacion y formacion de complejos por lo
g

representa un grave problema ambiental, de ahi la existencia de una politica europea en que los factores que mayor influencia tienen en estos procesos son el pH,
materia de residuos cada vez mas estricta. Generalmente, estos residuos proceden de y el potencial redox. Modificando estos factores, como es, elevando el pH p‘
industrias muy diversas y poseen una composicion muy variada. La jerarquia metal pesado en especies menos solubles, como hidréxidos o carbonatos (
establecida en la gestion de los residuos ubica como ultima etapa, la eliminacion de los
mismos en depositos controlados o depésitos de seguridad, obligando la Ley 10/98, de
residuos, a realizar un tratamiento previo antes del vertido con el fin de disminuir las
caracteristicas de peligrosidad de los residuos.

Para reducir la movilidad y toxicidad de los contaminantes presentes en los residuos se |14
utilizan los procesos de estabilizacion/solidificacion que consisten en el uso de
 aglomerantes y aditivos para obtener un producto final sélido que pueda ser reutilizado
0 cuya eliminacion en vertedero no suponga un problema para la salud de las personas
o el medio ambiente. Los residuos susceptibles de ser tratados mediante las tecnologias
e est: izacion/solidificacion son principalmente los contaminados con metales |
_pesados. Sin embargo, en los ultimos tiempos los estudios llevados a cabo con residuos
organicos muestran resultados satisfactorios, aunque no tanto como para los residuos
rganicos, ya que debido a su propia naturaleza el residuo origina una serie de
interferencias en los procesos de hidratacion del aglomerante hidraulico utilizado.
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eneralmente, en la bibliografia, no se recoge un estudio exhaustivo de las diferentes
técnicas de estabilizacion/solidificacion, pues las fuentes se encuentran de manera
. muy dispersa, estudiando casos de residuos concretos y aglomerantes muy especificos.
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Figura 1. Estrategia global para la gestion de residuos peligrosos.
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© La estabilizacion se define como el proceso que utiliza aditivos para reducir el estado de
oxidacion de los constituyentes o sustancias que le confieren toxicidad al residuo. El
término incluye solidificacién, transformando el residuo y sus constituyentes en un :
bloque, pero también que se dé una reaccion quimica para transformar el compuesto - solido, uniendo eficazmente los constituyentes toxicos e n
toxico en una sustancia no toxica (2). Con ello se consigue minimizar la velocidad de objetivos perseguidos al aplicar estas tecnologias. En las Tabla si
migracion de los contaminantes al medioambiente y disminuir su solubilidad asi como |

reducir el nivel de toxicidad. | ;
CARACTERTSTICAS QUE
AFECTAN A LA VIABILIDAD DEL INCOMPATIBILIDADES POTENCIALES

En la Figura 2 se muestra un diagrama del procedimiento de E/S. Los principa_les‘
objetivos de estas técnicas son los siguientes:
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contaminante presente en le residuo.

+* Reducir la toxicidad de los Figura 2. imiento d
contaminantes.

Las principales caracteristicas del producto final son:

%% Minima permeabilidad.

% Minima produccion de lixiviados.

+ El producto final no debe ser inflamable, biodegradable, comb: = :
reactividad quimica, ni producir olores, elevada resi al; S . e igrosidad, propiedades fisica
; : : e ; 1 ( factores pueden influir

Las tecnologias de E/S
~#»Recuperacion de vertederos de Residuos Peligrosos.




